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Der Inhalt dieser Schrift weicht von den am Anmeldetag eingereichten Unterlagen ab 

@ Schneidevorrichtung zum Aufschneiden von Lebensmittelprodukten, insbesondere Wurst, Schinken, Speck, 
Fleisch, Kase und dergleichen 

(57) Schneidevorrichtungen zum Aufschneiden von Lebens- 
mittelprodukten mit .einer Grundplatte, einem planetarisch 
angetriebenen kreismesser, einer Produktzufuhrungseinheit 
und einem Gegenmesser si nd bekanht. Es wird vorgeschla- 
gen, da& der Abstand des Kreismessers bezogen auf das 
Gegenmesser langs der Schneidebene in der Hone verstell- 
bar ist, und daB das Gegenmesser ortsfest angeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schneidevorrichtung zum 
Aufschneiden von Lebensmittelprodukten, insbesonde- 
re Wurst Schinken, Speck, Fleisch. Kase und derglei- 5 
chen, mit einer Grundplatte, auf der ein eine Antriebs- 
einheit aufweisender Schneidkopf mit einem planeta- 
risch angetriebenen Kreismesser, das zum Ausfuhren 
der Trennschnitte entlang einer Schnittebene gefuhrt 
wird, eine Produktzufuhrungseinheit, die das zu schnei- 10 
dende Lebensmittelprodukt der Schnittebene zufiihrt 
und ein Gegenmesser angeordnet sind, das mit seiner 
langs der Schnittebene angeordneten Schnittkante das 
zu schneidende Lebensmittelprodukt abstutzt 

Eine derartige Schneidevorrichtung ist beispielsweise 15 
mit dem Gegenstand der DE 37 14 810 Al beschrieben. 

Bei derartigen Schneidevorrichtungen besteht der 
Wunsch, den sogenannten Messerdurchgang am Ge- 
genmesser zu verstellen. Es handelt sich hierbei urn den 
Hub, um den das Kreismesser durch das zu schneidende 20 
Produkt hindurchbewegt wird. Eine derartige Hubver- 
stellung ist erwiinscht, um entweder eine groQe Schnitt- 
breite bei niedriger Schnitthohe oder eine entsprechend 
groBe Schnitthohe bei niedriger Schnittbreite zu erzie- 
len. 25 

Bisher wurde zur Verstellung des Schneidhubes des 
Kreismessers das Gegenmesser verstellt was jedoch 
mit dem Nachteil verbunden ist, daB mit dem Gegen- 
messer zusammen die gesamte Vorschubeinheit, die 
Schneidgutzufuhrung und die Schneidguthaltemittel 30 
mitverstellt werden mussen. Damit ist ein erheblicher 
Aufwand verbunden und im ubrigen ist eine derartige 
Verstellung sehr kostenaufwendig. 

Der vorliegenden Aufgabe liegt deshalb die Aufgabe 
zugrunde, eine Schneidevorrichtung der eingangs ge- 35 
nannten Art so auszugestalten, daB die Ein- und Verstel- 
lungen an der Schneidevorrichtung wesentlich kosten- 
gunstiger und einfacher durchfuhrbar sind 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die Merkmale 
des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 ge- 40 
lost 

Zur Losung der Aufgabe der Erfindung wird der ho- 
henmaBige Abstand zwischen Kreismesser und Gegen- 
messer der Schneidevorrichtung ein- und verstelibar ge- 
staltet wobei das Gegenmesser ortsf est an einer f estste- 45 
henden Grundplatte befestigt ist Beispielsweise ist das 
Kreismesser in einem Getriebegehause drehbar gela- 
gert und das Getriebegehause verschiebbar an ortsf e- 
sten Teilen der Schneidevorrichtung angeordnet, so daB 
das Kreismesser erfindungsgem&B in einer Ebene paral- 50 
lei und langs zur Schnittebene verstelibar ist 

Durch diese erfinderische MaBnahme wird der Vor- 
teil erzielt daB zu Einstellzwecken geringere Massen 
bewegt werden mussen, weshalb das Einstellen und Ar- 
retieren exakter und f einfiihliger erfolgen kann. 55 

Damit besteht gegenuber dem Stand der Technik 
weiter der wesentliche Vorteil, daB man nun nicht mehr 
das Gegenmesser zusammen mit der Produktzufuhrein- 
heit, der Schneidgutfuhrung, der Schneidguthaltemittel 
und dergleichen verstellen muB, sondern man kann in 60 
einfacher Weisc das gesamte Kreismesser mit seiner 
Antriebseinheit relativ zum feststehenden Gegenmes- 
ser verstellen. 

Daruber hinaus wird der Vorteil erzielt, daB die Ein- 
stellungen an dem aktiven Teil dem Kreismesser der 65 
Schneidevorrichtung direkt vorgenommen, so daB bei 
den Justiervorgangen durch leichten manuellen Hand- 
betrieb der Bahnverlauf des Kreismessers kontrollier- 
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bar ist 

ErfindungsgemaB sind zwei Ausfuhrungsformen vor- 
gesehen, die Hohenverstellung des Kreismessers bezo- 
gen auf das ortsf este Gegenmeser durchzufuhren. Bei- 
den Ausfuhrungsformen ist gemeinsam, daB das Kreis- 
messer in einer Ebene parallel zur Schnittebene und 
langs der Schnittebene zu dem feststehenden Gegen- 
messer verstelibar ist Nach der ersten und bevorzugten 
Ausfuhrungsform erfolgt das Verstellen durch geradli- 
niges Verschieben und bei der zweiten Ausfuhrungs- 
form durch Verschwenken um einen drehbar gelagerten 
Hebelarm. 

In der bevorzugten ersten Ausfuhrungsform der vor- 
liegenden Erfindung ist vorgesehen, daB das Getriebe- 
gehause in Art einer Langsfuhrung verschiebbar und 
feststellbar an ortsfesten GehSuseteilen der Schneide- 
vorrichtung angeordnet ist In einer Weiterbildung des 
Verschiebeantriebs nach der ersten Ausfuhrungsform 
wird eine Spindel verwendet die sich mit ihrem einen 
Teil an einer ortsfesten Platte des Schneidegehauses 
abstutzt und die in eine Spindelmutter eingreift, deren 
Spindelmutter mit dem verschiebbaren Teil des Getrie- 
begehauses verbunden ist 

Neben der linearen Verschiebung des gesamten Ge- 
triebegehauses nach der ersten Ausfuhrungsform wird 
in der zweiten Ausfuhrungsform der vorliegenden Er- 
findung vorgeschlagen, das Getriebegehause schwenk- 
bar an einem entsprechenden Schwenkarm anzuordnen, 
so daB ebenfalls das Kreismesser in einer Ebene parallel 
zur Schnittebene und bezogen auf die Hone zum Ge- 
genmesser verstellt werden kann. Das Verschwenken 
erfolgt aufgrund des Schwenkarms auf einer Kreisbahn 
wobei beispielsweise das Getriebegehause am vorderen 
freien schwenkbaren Teil des Hebels angeordnet ist der 
mit seinem anderen Ende in einem ortsfesten Lager ver- 
schwenkbar ausgebildet ist 

Die Achse des ortsfesten Lagers, um das der ver- 
schwenkbare Hebel angeordnet ist kann sich nach einer 
ersten Weiterbildung parallel zu der Messerachse des 
Kreismessers erstrecken. Nach einer zweiten Weiterbil- 
dung kann die Achse des ortsfesten Lagers auch senk- 
recht zur Messerachse stehen. In der zweiten Ausfuh- 
rungsform ist es erforderlich, daB zusatzlich zu der 
Schwenkbewegung eine Kippbewegung des Kreismes- 
sers um die Schwenkachse ausgefuhrt wird. Durch die 
zusatzliche Kippbewegung wird sichergestellt, daB das 
Kreismesser weiterhin plan zur Schnittebene steht 

Nach einer anderen Weiterbildung der Erfindung sind 
entsprechende Vorrichtungen vorgesehen, die zu Justa- 
gezwecken in alien Ausfuhrungsformen Kippbewegun- 
gen des Kreismessers zu ermoglichen, damit das Kreis- 
messer plan zur Schnittebene ausrichtbar ist Bevorzugt 
handelt es sich bei der Kippvorrichtung um eine ausrei- 
chende Anzahl von Einstellschrauben, die insbesondere 
um die Exzenderachse des planetarisch angetriebenen 
Kreismessers angeordnet sind Je nach Einschraubtiefe 
der Schrauben laBt sich der Kippwinkel des Kreismes- 
sers bezogen auf die Schnittebene verandent 

GemaB einer anderen Weiterbildung ist das Kreis- 
messer durch eine Verstellvorrichtung um ein lineares 
Wegstuck von der Schnittebene wegfahrbar oder um 
eine Schwenkachse wegschwenkbar. Das Wegschwen- 
ken bzw. Verschieben kann uber einen Hebemechanis- 
mus und einen Stellzylinder erfolgen. Da das Gegen- 
messer mit seiner Schneidkante plan zur Schnittebene 
liegt ist es bei den Einstellvorgangen, die nach der Erfin- 
dung die H6he zu dem Gegenmesser festlegen, zuerst 
einmal vorteilhaft das Kreismesser von dem Gegen- 
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messer wegzufuhren. Hierdurch wird der Vorteil erzielt 
daB das Kreismesser zur Durchfuhrung der Einstellvor- 
gange vollkommen frei drehen kann. Nach AbschluB 
der Hdheneinstellungen des Kreismessers bezogen auf 
das Gegenmesser sowie der Kipplagen des Kreismes- 
sers, wird das Kreismesser in die Arbeitsposition zu- 
riickgefuhrt, bei der es plan zu der Schnittebene liegt 

Zusatzlich lafit sich die seitliche WegfUhrung des 
Kreismessers von der Schnittebene als Zusatznutzen 
zur Vermeidung der Schnitzelbildung heranziehen, die 
auftritt, wenn der Vorschub des Produktes abgeschaltet 
wird. 

Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden Erfin- 
dung ergibt sich nicht nur aus dem Gegenstand der 
einzelnen Patentanspruche, sondern auch aus der Kom- 
bination der einzeinen Patentanspruche untereinander. 
Alle in den Unterlagen — einschlieBlich der Zusammen- 
fassung — offenbarten Angaben und Merkmale, insbe- 
sondere die in den Zeichnungen dargestellte raumliche 
Ausbildung werden als erfindungswesentlich bean- 
sprucht, soweit sie einzeln oder in Kombination gegen- 
uber dem Stand der Technikneu sind. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich 
einem Ausfuhrungsweg darstellenden Zeichnungen na- 
her erlautert 

Hierbei gehen auf den Zeichnungen und ihrer Be- 
schreibung weitere erfindungswesentliche Merkmale 
und Vorteile der Erfindung hervor. 

Es zeigen: 

Fig. 1 die Schneidevorrichtung riach der Erfindung in 
der Seitenansicht; 

Fig. 2 die Schneidevorrichtung nach der Fig. 1 in ei- 
ner Ansicht in Richtung des Pfeiles II in Fig. 1. 

In der Fig. 1 ist schematisiert ein Kreismesser 1 fur 
eine Schneidevorrichtung nach der vorliegenden Erfin- 
dung dargestellt 

Das Kreismesser 1 ist hierbei in einer Messerwelle 4 
drehbar in einem Getriebegehause 5 angetriebeit Zum 
Antrieb dient eine Riemenscheibe 7, tiber welche ein 
nicht naher dargestellter Antriebsriemen lauft In an 
sich bekannter Weise ist im Getriebegehause 5 ferner 
eine Riemenscheibe 8 vorgesehen, welche eine Exzen- 
terscheibe 9 antreibt, die um die Exzenterachse 6 dreh- 
bar im Getriebegehause 5 gelagert ist 

Somit fuhrt das Kreismesser 1 eine planetarische Um- 
laufbewegung durch und nahert und entfernt sich ent- 
sprechend beziiglich eines ortsfest angeordneten Ge- 
genmessers 2, welches Qber einen Winkel 3 an einem 
feststehenden Teil der Schneidevorrichtung angeordnet 
ist 

Das Lebensmittelprodukt 12 wird auf einer nicht na- 
her dargestellten ProduktzufQhrungseinheit bzw. Vor- 
schubeinheh aufgelegt und in Richtung 10 gegen das 
Kreismesser 1 intermittierend vorgeschoben, wobei sich 
eine Schnittebene 11 bildet Das Produkt 12 kann neben 
dem intermtttierenden Antrieb auch kontinuierlich ge- 
gen das Kreismesser 1 in Richtung auf die Schnittebene 

11 bewegt werden. 

Wichtig ist nun, daB sich das angeschnittene Produkt 

12 in die Schnittebene 1 1 bei AuBerbetriebsetzung des 
Vorschubs in unerwiinschter Weise vorwolben kann, 
wodurch das Kreismesser 1 dann aus der sich vorwdl- 
benden Schnittebene 11 unerwQnscht Schnitzel heraus- 
schneidet 

Um diese Schnitzelbildung zu vermeiden, ist erfin- 
dungsgemaB und weiterbildend ein Verstellmechanis- 
mus vorgesehen, der in vorteilhafter Weise in die H6- 
henverstellung nach der Erfindung integrierbar ist Der 
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Verstellmechanismus bringt das Kreismesser 1 auBer 
Eingriff mit der Schnittebene 11, was durch seitliches 
Wegfuhren erfolgt. Hierbei werden zwei verschiedene 
Losungsmoglichkeiten vorgeschlagen, das Kreismesser 
1 aus der Schnittebene 1 1 zu verlagem. 

In einer ersten Ausfuhrungsform zum seitlichen Ver- 
stellen des Kreismessers 1 ist vorgesehen, daB das ge- 
samte Getriebegehause 5 drehbar um die Schwenkach- 
se 29 in der Pfeilrichtung 28 und in Gegenrichtung hier- 
zu verschwenkbar gehalten ist 

Der Schwenkantrieb erfolgt hierbei dadurch, daB an 
einem Teil 14 der Schneidevorrichtung der Zylinder 13 
angeordnet ist, dessen Kolbenstange 33 an dem ver- 
schwenkbaren Teil des Getriebegehauses 5 angreift 
Dieser verschwenkbare Teil ist als Platte 18 ausgebildet, 
die Qber Schrauben mit dem Getriebegehause 5 verbun- 
den ist 

Das Teil 14 weist eine Art eines Scharnierteils 30 auf, 
dem gegentiberliegend die verschwenkbaren Flachen 
des Getriebegehauses 5 zugeordnet sind 

In der zweiten AusfQhrungsform wird das Kreismes- 
ser 1 um ein geradliniges Wegstuck aus der Schnitt- 
ebene 11 in Richtung des Pfeiles 10 verschoben, um 
einerseits die nachfolgend beschriebenen Einstellvor- 
gange vornehmen zu konnen und im Abschaltmoment 
die zuvor beschriebene Schnitzelbildung zu vermeiden. 

Beide Ausfiihrungsformen zur Vermeidung der 
Schnitzelbildung lassen sich in vorteilhafter Weise in die 
Erfindung integrieren, bei der wie nachfolgend be- 
schrieben, das Kreismesser 1 langs des Pfeiles 15, 16 
verstellbar ist 

Um das gesamte Getriebegehause 5 in den Pfeilrich- 
tungen 15, 16 verschiebbar auszugestalten, ist nach einer 
ersten Ausfuhrungsform vorgesehen, daB sich an einer 
35 ortsfesten Grundplatte 19 der eine Teil einer Spindel 20 
abstutzt, die mit ihrem Kopf drehbar an der Grundplat- 
te 19 gehalten ist Der Gewindeteil greift hierbei durch 
eine Spindelmutter 17 hindurch, die fest mit einem Bugel 
18 verbunden ist 

Der Bugel 18 ist Qber entsprechende Schrauben mit 
dem hohenverschiebbaren Teil des Getriebegehauses 5 
verbundea 

Das Getriebegehause 5 be stent hierbei aus der ver- 
schiebbaren Platte 22, die uber das Scharnier 30 mit dem 
Teil 14 mittels Schrauben 23 verbunden ist Das ver- 
schiebbare Teil 14 wird durch Schrauben 21 an der 
Grundplatte 19 gehalten und dort arretiert Ist kein 
Schamierteil 30 vorgesehen, das mit seinem feststehen- 
den Scharaierteil an dem Teil 14 und mit seinem ver- 
schwenkbaren Schamierteil an der Platte 22 befestigt 
ist, dann ist die Platte 22 uber Schrauben direkt mit dem 
Teil 14 verbunden. In diesem Fall kann die Platte 22 
auch vollstandig entfallen, wobei der Antrieb in das Teil 
14 eingelagert ist 

Zur besseren Verdeutlichung ist in Fig. 2 ein Teil der 
Platte 22 weggebrochen, um die darunterliegenden Tei- 
le der Verstellung darzustellen. Ebenso ist das Scharnier 
30 in Fig. 2 zur besseren Obersicht nicht dargestellt 

Nach einer ersten Ausfuhrungsform zur Hohenver- 
stellung ist in der Platte 22 ein Langloch 31 angeordnet 
durch welches mit einem Schlussel hindurchgegriffen 
werden kann, um die darunterliegenden Verstelischrau- 
ben 21 zu erreichen. Diese Verstellschrauben 21 greifen 
ihrerseits durch Langldcher 32 hindurch, wobei jedes 
Langloch 32 im Bereich des verschieb- und arretierba- 
ren Teils 14 angeordnet ist Beim Ldsen der jeweiligen 
Verstellschrauben 21 wird somit die Klemmung zwi- 
schen dem Teil 14 und der Grundplatte 19 aufgehoben 
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und bei Betatigung der Spindei 20 wird somit der Bugel 

18 verschoben, so daB das Kreismesser 1 in bczug auf 
das feststehende Gegenmesser 2 in den Pfeilrichtungen 
15, 16 parallel zur Schnittebene 11 des Produktes 12 
verschoben wird. 5 

Wie aus Fig. 2 weiter ersichtlich, sind bevorzugt zwei 
parallel zueinander angeordnete Teile 14 vorgesehen, 
die bevorzugt in Langsnuten 34 eingreifen. Die Langs- 
nuten 34 sind in der feststehenden Grundpiatte 19 ein- 
gelassen. Beide Teile 14, die langs der Langsnuten 34 io 
verschiebbar und darin mittels den Schrauben 21 arre- 
tierbar sind, sind iiber den Bugel 18 miteinander verbun- 
den. Wird die Spindei 20 betatigt deren Spindelachse 
bevorzugt bei dem gezeigten symmetrischen Aufbau 
die Exzenterachse 6 kreuzt und senkrecht zum Gegen- 15 
messer 2 stent wird das an der Platte 22 befestigte 
Kreismesser nach oben und unten verschoben, da die 
Teile 14 mit der Platte 22 verbunden sind. 

Zur Erreichung einer gekippten Lage des Kreismes- 
sers 1, insbesondere zu Einstellzwecken, sind Schrauben 20 
27 vorhanden, welche durch die Platte 22 hindurchgrei- 
fen. Die Platte 22 ist beispielsweise iiber das Scharnier 
30 mit dem verschiebbaren Teil 14 an der Grundpiatte 

19 verbunden. Nach Fig. 2 greifen die Schrauben 27 in 
das verschiebbare Teil 14 direkt und nicht am Scharnier 25 
30 ein. Beispielsweise sind um die Schrauben 27 zwi- 
schen dem Teil 14 und der Platte 22 Druckfedern vorge- 
sehen, so daB je nach Schraubentiefe die Exzenterachse 

6 verschwenkt werden kann. Ist anstelle der Druckfe- 
dern (nicht dargestellt) das Scharnier 30 vorgesehen, so 30 
ist das eine Scharnierteil mit dem verschieb- und arre- 
tierbaren Teil 14 verbunden. Auf diese Weise kann das 
Kreismesser 1 in der Hohe verschoben und gleichzeitig 
durch Verandern der Einschraublange der Schrauben 27 
um die Achse 29 verschwenkt werden. 35 

In Fig. 2 sind zwei Schraubenreihen vorgesehen, die 
symmetrisch zu der Achse der Spindei 20 angeordnet 
sind. Aus jeder Reihe liegt jeweils eine Schraube einer 
Schraube der anderen Reihe auf einer gedachten Achse 
gegenuber. Diese gedachte Achse kreuzt die Exzenter- 40 
achse 6. Fur die beiden gegenuberliegenden mittieren 
Schrauben aus jeder Schraubenreihe deckt sich die ge- 
dachte Achse in der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungs- 
form mit der Achse 29. 

In Fig. 2 ist noch dargestellt, daB das Produkt 12 45 
durch eine Offnung 24 der Schneidevorrichtung in der 
Zeichenebene in Pfeilrichtung 10 nach unten verscho- 
ben wird 

Das Kreismesser 1 dreht sich hierbei in Pfeilrichtung 
25, wahrend die Exzenterscheibe 9 in Pfeilrichtung 26 50 
dreht In der Darstellung nach Fig. 2 ist die obere Ver- 
stellage des Kreismessers 1 am Gegenmesser 2 darge- 
stellt Zur Erreichung einer groBeren Schneidbreite, bei 
verringerter Schneidhdhe wird somit das Getriebege- 
hause 5 in Pfeilrichtung 16 nach unten verschoben, wo- 55 
durch die Beruhrung des Kreismessers 1 mit dem Ge- 
genmesser 2 auf einer grdBeren Flache stattfindet weil 
das Kreismesser 1 ebenfalls nach unten in Pfeilrichtung 
16 verschoben wird. Eine Beruhrung mit dem Gegen- 
messer 2 muB jedoch immer stattfinden, da ansonsten eo 
das Produkt 12 nicht durchtrennt werden wurde. 

Wie in Fig. 2 durch die Pfeilrichtungen 25, 26 ange- 
deutet lauft die Exzenterscheibe 9 in der Richtung 26 
und damit entgegengesetzt zur Drehrichtung 25 des 
Kreismessers 1. 65 

Bezugszeichenliste 
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1 Kreismesser 

2 Gegenmesser 

3 Winkel 

4 Messerwelle 

5 Getriebegehause 

6 Exzenterachse 

7 Riemenscheibe 

8 Riemenscheibe 

9 Exzenterscheibe 

10 Pfeilrichtung 

11 Schnittebene 

12 Produkt 

13 Zylinder 

14 Verschieb- und arretierbares Teil 

15 Pfeilrichtung 

16 Pfeilrichtung 

17 — 

18 Bugel 

19 Grundpiatte 

20 Spindei 

21 Verstellschraube 

22 Platte 

23 Schraube 

24 Offnung 

25 Pfeilrichtung 

26 Pfeilrichtung 

27 Schraube 

28 Pfeilrichtung 

29 Achse 

30 Scharnier 

31 Langloch 

32 Langloch 

33 Kolbenstange 

34 Langsnut 

Patentanspruche 

1. Schneidevorrichtung zum Aufschneiden von Le- 
bensmittelprodukten, insbesondere Wurst Schin- 
ken, Speck, Fleisch, Kase und dergleichen, mit einer 
Grundpiatte (19), auf der ein eine Antriebseinheit 
aufweisender Schneidkopf mit einem planetarisch 
angetriebenen Kreismesser (1), welches zum Aus- 
fuhren der Trennschnitte entlang einer Schnitt- 
ebene (11) gefuhrt wird, eine Produktzufuhrungs- 
einheit, die das zu schneidende Lebensmittelpro- 
dukt (12) der Schnittebene (11) zufOhrt, und ein 
Gegenmesser (2) angeordnet sind, das mit seiner 
langs der Schnittebene (11) angeordneten Schnitt- 
kante das zu schneidende Lebensmittelprodukt ab- 
stutzt, dadurch gekennzeichnet, daB das Gegen- 
messer (2) ortsfest angeordnet ist, und daB der Ab- 
stand zwischen dem ortsfesten Gegenmesser (2) 
und dem Kreismesser (1) mit zugeordneter An- 
triebseinheit in der Senkrechten langs der Schneid- 
ebene (11) mittels einer Verschiebeeinrichtung in 
der H6he verstellbar ist 

2. Schneidevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Verschiebeeinrichtung ein 
an einer feststehenden Grundpiatte (19) im Ver- 
haltnis zum Gegenmesser (2) hohenverschieb-und 
arretierbar gelagertes Teil (14) und eine Platte (22) 
aufweist, die das Kreismesser (1) und die Antriebs- 
einheit tragt 

3. Schneidevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB dem Teil (14) eine, insbesonde- 
re die Form eines Bugels (18) aufweisende, Halte- 
vorrichtung zugeordnet ist welche Ober eine ent- 
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sprechend der senkrechten Verschiebebewegung 
ausgerichtete Spindel (20) mit der feststehenden 
Grundplatte(19) verbunden ist 

4. Schneidevorrichtung nach Anspruch 1 bis 3. da- 
durch gezeichnet, daB das Kreismesser (1) bezogen 5 
auf die Schnittebene (11) durch eine Einstellvor- 
richtung kipp- und arretierbar gelagert ist 

5. Schneidevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet daB die Einstellvorrichtung das 
Teil (14) und die Platte (22) miteinander verbindet to 

6. Schneidevorrichtung nach Anspruch 4 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einstellvorrichtung 
aus zwei gegenuberliegenden Schrauben (27) be- 
steht die urn die Exzenterachse.(6) angeordnet sind 

7. Schneidevorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 15 -* • 
gekennzeichnet, daB die Schrauben (27) zwei 
Schraubenreihen bilden, die sich parallel zur Ex- 
zenterachse (6) erstrecken, und daB jeweils zwei 
gegenviberliegende Schrauben auf einer gemeinsa- 

men Achse liegen, die die Exzenterachse (6) kreuzt 20 

8. Schneidevorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Kreismesser (1) um 
eine Schwenkachse (29) eines Scharniers (30) ver- 
schwenkbar gelagert ist, die sich parallel zur 
Schnittebene (11) erstreckt so daB das Kreismesser 2 5 

(I) aus der Schnittebene (I) aus der Schnittebene 

(II) insbesondere uber einen Hebel, an dem eine 
Zylinder (13) angreift wegschwenkbar ist 

9. Schneidevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das feststehende Scharnierteil 30 
des Scharniers (30) an dem Teil (14) und das beweg- 
liche Scharnierteil an der Platte (22) angreift 

10. Schneidevorrichtung nach Anspruch 2 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Teil (14) aus zwei 
parallel zueinander angeordneten Streben besteht, 35 
die in Uingsnuten (34) eingelagert sind, welche in 
der feststehenden Grundplatte (19) ausgebildet 
sind 

11. Schneidevorrichtung nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichnet daB die Nutachsen der 40 
Langsnuten (34) senkrecht zum Gegenmesser (2) 
stehen. 
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